技术先进、成本低廉、竞争有力

首次打通固体废物再生产品市场价格壁垒
                      ---工业领域固体废物资源化利用项目

【经验做法】该公司利用王洼煤业公司等三个煤矿的煤矸石固废资源，投资1.1亿元建成国内目前直径最大的环保型移动式隧道窑建材厂，利用“蒸压养护技术”，以及“矿物掺合料双掺、多掺技术”，“改性剂技术”，“增强剂（固化剂）技术”等多重增强技术，对煤矸石进行分级，对于初级干选分离出的煤块可以用作燃料，二级水洗产生的中低热值煤泥可作为煤矸石空心砖的内掺燃料，多级脱碳后低碳含量的尾矿砂可用作加气混凝土制品的硅质原料，掺用量可达到 60%以上，生产兼具轻质、保温、防火等功能的加气混凝土绿色建材产品。区别于传统的生产方式，该公司先后引进了机器人切、码、运智能控制系统，砖机打包机系统包装产品，便于远途运输，真正实现了现代机械化、自动化、智能化。2020年煤矸石利用量6.9万吨，2021年处理利用煤矸石35万吨，首次实现了“多级脱碳”后低热值尾矿砂的全面利用、煤矸石制备加气混凝土砌块、板材的规模化、工业化生产。
【经验启迪】生态环境部等18部委《“十四五”时期“无废城市”建设工作方案》、自治区工业和信息化厅等12个部门《宁夏“十四五”一般工业固体综合利用工作方案》，要求到2025年，“无废城市”固体废物综合利用水平显著提升，大力推广煤矸石在建筑材料等领域的应用。2021年，我区煤矸石产生量1430.23万吨，主要利用方式为采煤沉陷区生态整治和土地复垦，缺乏大规模、具有带动效应的综合利用产业。鑫卓能源科技发展有限公司利用蒸压养护技术、矿物掺合料掺和等技术，实现多级脱碳后低热值矿尾渣的全面利用，首次实现了煤矸石制备加气混凝土砌块、板材的规模化、工业化生产，年可处理利用煤矸石80万吨，产品有较强的市场竞争力。



